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&l LE PREMIERBETON
FLUIDE CONDITIONNE EN SAC

Parexianko innove avec le lancementdu 782 Béton Autoplacant,
le premier béton fluide, multi-usages et hautes performances,
conditionné en sac, con¢u pour répondre a une large gamme
d’applications, du batiment au génie civil. lls‘impose comme
une réponse concréte auxexigences actuelles des chantiers
en matiére de performance technique, de gain de temps, etde
facilité de mise en oeuvre. Formulé avec une granulométrie
contrélée jusqu’a 10 mm, ce béton autoplacant (classe S5/
SF2) peut étre coulé sans vibration ou pompé a l'aide de
machines autonomes assurant également le malaxage (sans
risque de ségrégation). Conforme aux normes EN 206 et
EN 1504-3, il affiche une résistance mécanique C40/50 et
une classification R4 (adapté a la réparation des bétons),
attestant de sa capacité a étre utilisé dans des applications
structurelles armeées ou non armeées, aussibien en construction
neuve qu'en réparation. En répondant a toutes les classes
d’exposition (XA, XS, XD, XC, ...), ils’adapte a tous les milieux
y compris les plus exigeants (zone de mamage.... ). Ce béton
multi-usage offre une montée en performance rapide avec
25 MPa atteints en 48 h et un début de prise a6 h (+20°C)
ce qui permet un décoffrage rapide et un gain de temps sur
les chantiers. Safaible chaleur d’hydratation (exothermie <
60°C sur 1m d'épaisseur) permet des applications en forte
épaisseur. Enfin, il est composé d'agrégats non réactifs a
laR.A.G (alcali réaction). Disponible en sac de 25 kgouen
Big bag de 1 200 kg, le 782 Béton Autoplacant s’adapte a
tous types de chantier, méme les moins accessibles.
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LE MELANGE PARFAIT

Dans une centrale a béton, le malaxeur constitue 'élément stratégique
de la chalne de production : c’est lui qui conditionne la qualité, la

néisation des consti-
tuants, le malaxeur
doit répondre & des
contraintes de plus en plus strictes :
cycles courts pour optimiser la
productivité, consommation éner-
getique maftrisée, usure limitée face
a des formulations abrasives, tout
en garantissant une repétabilité
parfaite des dosages. L'évolution
des bétons a haute performance,
des bétons fibrés ou encore des
formulations a faible impactcarbone
impose ainsi des choix technolo-
giques precis entre malaxeurs a axe
vertical, double arbre horizontal ou
solutions hybrides. Le ciment étant

responsable de lamajeure partie de
I'empreinte carbone de Futilisation du
matériau béton, il existe un potentiel
de reduction de CO, de 10 % en
réduisant la consommation de ciment
et donc aussi le colt du béton si la
régularité de production estaméliorée.
La regularite de production devient
un des axes majeurs de la R&D des
fabricants de malaxeurs, se traduisant
par des recherches sur I'évolution
du mélange dans le malaxeur, des
essals, des dépdts de brevets ou
encore lacommercialisationde cap-
teurs et systémesimplantés dans le
malaxeur a béton pour détecterles
ecarts de compositions et cormigeren
temps réel sur la gachée en cours
ou le camion toupie. La régularité
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Q régularité et la performance des bétons fabriqués.
D
M u-dela de sa fonction
premiére d’homogé-

&tant améliorée, le surdosage de
ciment peut &tre réduit en garantissant
des performances optimales carle
malaxeur permet ausside contriler
la qualité. Sil'ensemble de lafiliére
du béton a intégré le concept de
développementdurable, les fabricants
de malaxeurs a béton ceuvrent aussi
pour concevoir des matériels au bilan
énergetique meilleur, a l'ergonomie
optimisée pour des conditions de
travail sans cesse améliorées (régu-
larité de production = &conomie de
ciment et donc de CO,). Examiner
ces equipements, leurs principes de
fonctionnement et leurs domaines
d’application, c’est anticiper les
défis techniques et industriels de
la production de béton de demain.



BSC - Beton Stone Consulting le
KKM, congu en collaboration par le
constructeur allemand [T Cet
equipement associe une construction
renforcée aunetechnologie avancee
pour un melange homogéne, gage
d'ouvrages durables. Adaptable aune
large gamme de matériaux, il répond
aux besoins des laboratoires, instituts
de recherche et sites de production
industriels. Grace & sa conception
conique, un outil central en rotation
horaire et des bras périphénques en
contre-rotation (jusqu'a 350 trimin), le
KKM assure unmeélange homogéne
en un temps record. La vitesse est
variable selon les besoins, pour une
répartition cimentaire parfaitement
uniforme. En BFUP ({béton fibré 3
ultra-hautes performances), le temps
de malaxage esttypiquementde 33
4 minutes. La vidange est rapide et
compléte avec une évacuation sans
segrégation lors dela vidange totale,
plus efficace que les malaxeurs afond
plat. Sa forme conique procure un gain
de place considérable. Il offre en outre
un nettoyage facilité, des vitesses
varnables, etla possibilite de malaxage
sous vide. Parmi les options disponibles,
onnotele remplacement de la trappe
par d'autres systémes, dont vanne
a etranglement ou vanne guillotine ;

I'axe central et bras périphériques
disponibles en inox, ou acier avec
revétement carbure, Hardox ou PU; et
une bande de propreté supéneure en
PPdeséne, avec options céramigue
ou PE.
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